INTERPROCESS

o

4 DANE KONTAKTOWE

Imie i nazwisko: Kraj:

Firma: Numer telefonu:

Ulica: Adres e-mail:

Miasto: Data wystania formularza: .........vevveeeecveieneceenesennnes
-

e MATERIAL

Nazwa materiatu:
Uziarnienie [mm]:
Gestos¢ nasypowa [kg/m3]:
Zawarto$c¢ wilgoci [%]:
Katnasypul[®l: e

Temperatura materiatu [°C]: J00-40 Oinna:..
Cechy materiatu: (1 dobrze-ptynacy [ srednio-ptynacy [ trudno-ptynacy

[ scierny [ kruchy [ lepki O Scisliwy O pylacy

[J tatwo ulegajacy aeracji (niekontrolowanemu ,ptynieciu”) [ mostkujacy sie

[0 higroskopijny (wchtaniajacy wilgo¢) [ toksyczny [ agresywny chemicznie
Vv WYMAGANIA
Wydajnosé [kg/h] [t/h]: MINE ceeeeeeeeeeeeeerereseneeereeeenee . MAKS et
Maksymalny btad dozowania [% wartosci zadanej]:
Typ aplikacji: [ pomiar przeptywajacego materiatu [ dozowanie ciagte

[J dozowanie porcjowe (batching) —  Masa porcji [kg]:
llo$¢ porcji na godzine:..................

~\f
7% KONSTRUKCJA
Instalacja dozownika

[ pod zbiornikiem

J zwykorzystaniem prefeedera — [ zawor celkowy — dostawa prefeedera [ po stronie klienta
1 dozownik Srubowy [ po stronie InterProcess
[J dozownik tasmowy
[ dozownik wibracyjny

[J w ciggu transportowo-produkcyjnym (tylko w przypadku pomiaru przeptywajacego materiatu)

Sposéb transportu materiatu do dozownika

Lokalizacja dozownika

Ograniczenia przestrzeni

Dtugosé [mm]:
Szerokos$¢ [mm]:
Wysoko$¢ [mml]:




INTERPROCESS

Wymagana szerokos¢ tasmy [mm]: J 300 600
Wersja dozownika:
] bez obudowy J w pytoszczelnej obudowie

Wykonanie

O stal nierdzewna 1.4301 (AISI304) [ stal nierdzewna 1.4404 (AISI 316L)

®NAPED

[J Motoreduktor SEW o stopniu szczelnosci IP65 Wylot

I Motoreduktor SEW w wersji aseptycznej o stopniu szczelnosci IP66

To

Napiecie zasilania [V oo
Czestotliwos$¢ zasilania [Hz]:

Potozenie motoreduktora: [Jstronalewa [ stronaprawa

=y e L [T

Strona Wiot ‘ jn_ Strona

\60 lewa Wi @ prawa
*v> SRODOWISKO
Temperatura pracy [°C]: O maksymalnie 40 [JiNNa: oo
ATEX: nie [Otak — Gazy,cieczeiichopary

Wewnatrzurzadzenia: 00 [0O1 [O2

Na zewnatrz urzadzenia: 1 O2

Palne pyty:

Wewnatrz urzadzenia: 120 [021 [022

Na zewnatrz urzadzenia: 21 O22
@ STEROWNIK
Sterownik wagowy: O nie [Otak
Miejsce zabudowy sterownika: O naramieurzadzenia [ osobno
Szafa sterownicza: [J malowana proszkowo [ nierdzewna
Protokoty przemystowe: 0 Modbus TCP [ Modbus RTU [ Ethernet IP [ Profibus DP [ FINS

Dtugosc tras kablowych miedzy sterownikiem, a dozownikiem [m]:

o OPCJE DODATKOWE

[ wibrujacy wlot dla materiatéw trudno-ptynacych [ czujniki zboczeniatasmy [ okragty wlot
I lej wylotowy z okragtym kotnierzem wylotowym [ reczna zasuwa wlotowa [ lej do zbierania pytu pod tasma
[ system fatwego czyszczenia (konstrukcja dozownika wysuwana na zewnatrz za pomoca teleskopéw)
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@ ZAMOWIENIE

Liczba SZEUK: vttt

*— DODATKOWE UWAGI

Uwagi:




