o
4 DANE KONTAKTOWE

INTERPROCESS

Imie i nazwisko:
Firma:

Ulica:

Miasto:

e MATERIAL

Kraj: e s
Numer telefonu:
Adres e-mail:

Data wystania formularza:

Nazwa materiatu:
Uziarnienie [mm]:

Gestosé nasypowa [kg/m3]:

Zawartos¢ wilgoci [%]:

J0-40
[ dobrze-ptynacy

Kat nasypu [°]:
Temperatura materiatu [°C]: Oinna: ..
Cechy materiatu:

O $cierny O kruchy

[0 higroskopijny (wchtaniajgcy wilgo¢)

VWYMAGANIA

[0 $rednio-ptyngcy [ trudno-ptynacy
O lepki
[ tatwo ulegajacy aeracji (niekontrolowanemu ,,ptynieciu”)

O pylacy
[0 mostkujacy sie

O $cisliwy

[ toksyczny [ agresywny chemicznie

Wydajnosé [kg/h] [I/h]: MM i......... -

Maksymalny btad dozowania [% wartosci zadanej]:

Tryb dozowania: [ ciagty

[0 porcjowy (batching) -

MakS.: oo

Masa porgcji [kg]:
llos¢ porcji na godzineg: .................

~\f
/& KONSTRUKCIA
Model
ODSL35V - Zasobnik [nie [Otak -> Pojemnosé catkowita dozownika [1301 [1401
Oe6e51  Oinna: ..
ODSL75V - Zasobnik [nie [Otak -> Pojemnosé catkowita dozownika [11001 [1200I
3001 Oinna: ... I
ODSL150V - Zasobnik [nie [tak - Pojemnosc catkowita dozownika [4001 [6001 [012001
018001 24001 Oinna: ...
Zasobnik o przekroju okrggtym (opcjonalnie) (dla DSL35 V oraz DSL75 V)
Onie Otak - dodatkowy, pionowy agitator dla materiatéw szczegdlnie trudnych w dozowaniu O nie [Otak

Uzupetnianie zasobnika (jezeli dozownik wyposazony w zasobnik)

[0 manualne — uchylna pokrywa z uchwytem i kratka zasypowa

czujnik poziomu minimum informujgcy o potrzebie napetnienia dozownika: [J nie

O tak

[0 manualne — komora do manualnego oprdézniania workéw z przytaczem do systemu odpylania (tylko dla DSL75 V)

czujnik poziomu minimum informujgcy o potrzebie napetnienia dozownika: (I nie

[J automatyczne — kréciec wlotowy oraz przytacze do systemu odpylania

czujniki poziomu minimum i maksimum kontrolujgce proces napetniania dozownika: (1 nie

O tak

O tak



INTERPROCESS

Miejsce instalacji (np. pod stacjq roztadunku BIG-BAG)

Wykonanie

[0 standardowe — stal nierdzewna 1.4301 (AISI304), elektropolerowanie powierzchni catkowitej, spawy wewnetrzne ciggte, wytrawiane
elektrochemicznie

[0 standardowe — stal kwasoodporna 1.4404 (AISI316L), elektropolerowanie powierzchni catkowitej, spawy wewnetrzne ciagte, wtrawiane
elektrochemicznie

[ higienicznie — stal kwasoodporna 1.4404 (AISI316L), elektropolerowanie powierzchni catkowitej, spawy wewnetrze i zewnetrzne ciggte,
wewnetrzne dodatkowo szlifowane, szlifowanie powierzchni wewnetrznej do Ra<0,8um

@ NAPED

[0 Motoreduktor SEW 3x400 V AC o stopniu szczelnosci IP65

[0 Motoreduktor SEW 3x500 V AC o stopniu szczelnos$ci IP65

[0 Motoreduktor SEW w wersji aseptycznej — powierzchnia lakiernicza przygotowana do mycia detergentami, IP66
Oinny: B i e sssas e, | W

CZeStOLIIWOSE [HZ]: et st sea e st et s s e st et s s

Falownik: [ nie [Otak

\.' 0
’

1+ * SRODOWISKO

Temperatura pracy [°C]: 0 maksymalnie 40 (I 10T T TR
ATEX: Onie Otak - Gazy, cieczeiich opary
Wewnatrz urzadzenia: 000 [O1 [O2
Na zewnatrz urzadzenia: O1 O2
Palne pyty:

Wewnatrz urzadzenia: [020 021 [O22
Na zewnatrz urzadzenia: 021 0O22



o OPCJE DODATKOWE

INTERPROCESS

Pionowa rura wylotowa (A):
O nie [Otak

Zawor odcinajgcy strumien materiatu dla dozowania batchowego (B):
O nie [Otak

Wydtuzona rura wylotowa:
Onie Otak > LImMM] e,

System sterowania z mozliwoscig linearyzacji zakresu pracy dozownika:

Onie [Otak

Q ZAMOWIENIE

Liczba SZtUK: .ooeeeeeeeeeeeee e

"= DODATKOWE UWAGI

Uwagi:




