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Model DSL35 G to $rubowy dozownik grawimetryczny. Jest
to najbardziej uniwersalne rozwigzanie problemu podawania
zarébwno dobrze-ptyngcych, drobnoziarnistych materiatow
sypkich, jak i trudno-ptynacych, majacych tendencje to zbi-
jania i zawieszania sie. Urzadzenie moze pracowac w trybie
ciggtym lub porcjowym (batching).

Dozownik sktada sie z komory gtéwnej, zasobnika oraz pre-
cyzyjnej wagi. Przeptyw materiatu generowany jest przez
element dozujacy - sSrube. W zaleznosci od podawanego
produktu jest to sruba z trzpieniem prowadzacym lub spira-
la. W trakcie pracy mierzony jest ubytek masy produktu.
Dzieki temu mozemy sterowa¢ wydajnoscia dozowania
(predkoscia obrotow elementu dozujgcego) za pomoca regu-
latora PID. Przeptyw materiatu jest wspomagany przez na-
pedzany osobnym silnikiem elektrycznym poziomy agitator,
pracujacy ze statg predkoscig obrotowa.

Elementy majace kontakt z materiatem wykonane s3 ze stali
nierdzewnej 1.4301 (AISI304) lub 1.4404 (AISI316L), pozo-
state malowane s3 proszkowo. Dla klientéw z przemystu
spozywczego i farmaceutycznego powierzchnie wewnetrz-
ne oraz spawy sg dodatkowo szlifowane.

o ELEMENTY DOZUJACE

Petne - z trzpieniem prowadzacym

Spirale - bez trzpienia prowadzacego

®($r. zewnetrzna x skok)
®  O18x9 [mm]
®  (D18x18 [mm]
®  25x12,5 [mm]
®  25x25 [mm]
®  d35x17,5 [mm]

®  ®35x35 [mm]

Y ZASOBNIKI

Przynajmniej jedna ze $cianek zasobnika jest
pionowa, co gwarantuje pewny przeptyw
materiatu.

Pojemnosci catkowite zasobnika:

e 30]]
e 401
e 65]]

uzupetnianie manualne - uchylna pokrywa z
uchwytem lub komora roztadunku workéw

uzupetnianie automatyczne - kréciec wloto-
wy oraz otwér wentylacyjny

+ DODATKOWE OPCJE

®  Wykonanie higieniczne - spawy ciagte
wewnatrz i na zewnatrz konstrukcji,
powierzchnie i spawy wewnetrzne
szlifowane (Ra<0,8 [um])

®  Pionowa rura wylotowa

® Zawor odcinajacy strumien materiatu
dla dozowania batchowego
(wsadowego)

® Wykonanie Ex do stref zagrozenia
wybuchem

® Zasobnik o przekroju okragtym z do-
datkowym, pionowym agitatorem (dla
materiatéw bardzo lepkich)

E SYSTEMY STEROWANIA

Dla uktadéw dozujacych w trybie ciggtym:

® FLEX

Dla uktadéw dozujacych w trybie porcjowym:

e 1020
® SGMB800

® FLEX 2100/FLEX

System sterowania umieszczony jest bezpo-
srednio na ramie dozownika lub osobno.

f? A ZAKRES DOZOWANIA

Zakres dozowania nominalnie:
min:max = 1:10

Maksymalny btad dozowania:
+0,5% wartosci zadanej

Wydajnos¢ minimalna: 0,5 [I/h] ($ruba petna
18x9 [mm], 10 [obr/min])

Wydajnos$¢ maksymalna: 450 [I/h] (spirala
35%35 [mm], 250 [obr/min])

-@- UKEAD NAPEDOWY

®  Silniki pradu przemiennego 3x400 [V] z
przektadnia slimakowa SEW o stopniu
szczelnosci IP65

® Opcjonalnie mozliwo$¢ dostarczenia
napedu 3x500 [V] AC lub w wersji
aseptycznej.

® Naped elementu dozujacego kontrolo-
wany jest za posrednictwem falownika.
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