INTERPROCESS

Model DSL35 G to srubowy dozownik grawimetryczny.
Jest to najbardziej uniwersalne rozwigzanie problemu po
dawania zaréwno dobrze-ptyngcych, drobnoziarnistych
materiatdw sypkich, jak i trudno-ptyngcych, majgcych ten
dencje to zbijania i zawieszania sig¢. Urzgdzenie moze pra
cowac w trybie ciagtym lub porcjowym (batching).

Dozownik sktada sie z komory gtéwnej, zasobnika oraz
precyzyjnej wagi. Przeplyw materialu generowany jest
przez element dozujacy — srube. W zaleznoéci od poda
wanego produktu jest to sruba z trzpieniem prowadzgcym
lub spirala. W trakcie pracy mierzony jest ubytek masy pro
duktu. Dzieki temu mozemy sterowac wydajnoscig dozowa
nia (predkoscig obrotéw elementu dozujgcego) za pomocg
regulatora PID. Przeptyw materiatu jest wspomagany przez
napedzany osobnym silnikiem elektrycznym poziomy agita
tor, pracujgcy ze statg predkoscig obrotowa.

Elementy majace kontakt z materiatem wykonane sg ze
stali nierdzewnej 1.4301 (AISI304) lub 1.4404 (AISI316L),
pozostate malowane sg proszkowo. Dla klientéw z przemy
stu spozywczego i farmaceutycznego powierzchnie we
wnetrzne oraz spawy sg dodatkowo szlifowane.

o ELEMENTY DOZUJACE + DODATKOWE OPCJE

Y ZASOBNIKI

Przynajmniej jedna ze $cianek zasobnika ® Wykonanie higieniczne - spawy ciggte
jest pionowa, co gwarantuje pewny prze wewnatrz i na zewnatrz konstrukgji,
ptyw materiatu. powierzchnie i spawy wewnetrzne szlifo
Pojemnosci catkowite zasobnika: wane (Ra<0,8[um])

Petne - z trzpieniem prowadzacym
Spirale - bez trzpienia prowadzacego

O(8r. zewnetrzna x skok) !
® 30[] ®  Pionowa rura wylotowa
®  P18x9[mm]

®  P18x18 [mm]
®  P25x12,5 [mm]
®  ®25x25[mm]
®  ®35x17,5[mm]

®  ®35x35[mm]

e 4010 ®  Zawor odcinajgcy strumien materiatu dla

e 65

uzupetnianie manualne - uchylna pokry-
wa z uchwytem lub komora roztadunku
workow

uzupetlnianie automatyczne - krociec
wlotowy oraz otwér wentylacyjny

dozowania batchowego (wsadowego)

® \Wykonanie Ex do stref zagrozenia wybu
chem

® Zasobnik o przekroju okrggtym z dodat
kowym, pionowym agitatorem (dla mate
riatéw bardzo lepkich)

E SYSTEMY STEROWA-

Dla uktadéw dozujgcych w trybie ciagtym:

® FLEX

Dla uktadéw dozujgcych w trybie porcjowym:
® 1020
® SGM800

® FLEX 2100/FLEX

System sterowania umieszczony jest bezpo-
$rednio na ramie dozownika lub osobno.

f? A ZAKRES DOZOWANIA

Zakres dozowania nominalnie:
min:max = 1:10

Maksymalny btad dozowania:
+0,5% wartosci zadanej

Wydajno$é minimalna: 0,5 [I/h]
($ruba petna 18x9 [mm], 10 [obr/min])

Wydajnos$¢é maksymalna: 450 [I/h] (spirala
35x35 [mm], 250 [obr/min])

.®. UKLAD NAPEDOWY

®  Silniki pradu przemiennego 3x400 [V] z
przektadnig Slimakowg SEW o stopniu
szczelnosci IP65

® Opcjonalnie mozliwo$¢ dostarczenia
napedu 3x500 [V] AC Ilub w wers;ji
aseptycznej.

® Naped elementu dozujgcego kontrolo-
wany jest za posrednictwem falownika.
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opcja zasypu: vzupeinianie manuaine

opcja dodatkowa: pionowa rura wylotowa

Sruba [mm) | D [mm)
35 42.4
44 50
57 63.5
74 85
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