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Seria DSL V to srubowe dozowniki wolumetryczne. Jest to uniwersalne i najbardziej ekonomiczne rozwigzanie problemu poda-
wania materiatéw sypkich o réznej charakterystyce i uziarnieniu z zadanym przeptywem.

Dozowniki wolumetryczne sktadajg sie z komory gtéwnej oraz elementu dozujgcego (w zaleznosci od wtasciwosci podawanego
materiatu jest to Sruba z trzpieniem prowadzacym lub spirala). Wydajnos¢ dozownika jest regulowana za pomocg zmiany predko-
Sci obrotowej elementu dozujgcego. Jego rownomierne wypetnienie przez produkt jest wspomagane napedzanym osobnym silni-
kiem elektrycznym poziomym agitatorem (mieszadtem), pracujagcym ze statg predkoscig obrotowa. Dzieki temu dozownik moze

podawac materiaty zaréwno dobrze, jak i trudno-ptyngce. Modele z serii DSL V mogg by¢ zamawiane wraz z zasobnikami o roz-
nych pojemnosciach.

Konstrukcja wykonana jest w catosci ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI304) lub opcjonalnie 1.4404 (AISI316L). Powierzchnia
zewnetrzna standardowo wykanczana jest obrobkg strumieniowo-$cierng granulatem szklanym, spawy wewnetrzne ciagte. Istnie-
je mozliwos¢ wykonania konstrukcji w wers;ji higienicznej - powierzchnia i spawy szlifowane (Ra<0,8 [um]).

7\ ZAKRES DOZOWANIA £ 7\ ZAKRES DOZOWANIA 7\ ZAKRES DOZOWANIA

® \Wydajno$¢ minimalna obliczona dla 10
[obr/min]

® Wydajnos¢é maksymalna obliczona dla
250 [obr/min]

® Zakres dozowania (min:max): 1:12

® Maksymalny btgd dozowania po wyko-
naniu kalibracji: *2..3% wartosci zada-

® \Wydajno$¢ minimalna obliczona dla 10
[obr/min]

® Wydajnos¢ maksymalna obliczona dla
250 [obr/min]

® Zakres dozowania (min:max): 1:12

® Maksymalny bfagd dozowania po wykona-
niu kalibracji: £2..3% warto$ci zadanej

® \Wydajnos¢ minimalna obliczona dla 10
[obr/min]

® Wydajnosé maksymalna obliczona dla 200
[obr/min]

®  Zakres dozowania (min:max): 1:12

® Maksymalny btgd dozowania po wykonaniu
kalibracji: #2..3% wartosci zadanej

nej

SRUBA [mm] V (min - max) [I/h]
®18x9 0,5 - 30
®18x18 1-65
®25x12,5 1,5-70
®25x25 3,5-160
®35x17,5 7-220
®35x35 15 - 450

SRUBA [mm] V (min - max) [I/h] SRUBA [mm] V (min - max) [I/h]
®35x17,5 7-220 ®74x37 70 - 2000
®35x35 15 - 450 D74x74 150 - 5000
D44x22 14 - 450 ®89x44,5 120 - 3500
D44x44 30 - 900 89x89 250 - 7500
»57x28,5 25 - 1000 D127x63,5 480 - 9000
®57x57 50 - 2000 ®127x127 900 - 18000
®74x37 70 - 2000 ®150x75 750 - 15000
D74x74 150 - 5000 ®150x150 1500 - 30000
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T ZASOBNIKI | KOMORY -@- UKLAD NAPEDOWY + OPCJE DODATKOWE
® Dla kazdej komory mozliwe jest wyko- ® Urzadzenie napedzane jest silnikiem ® Zasobnik o geometrii utatwiajgcej
nanie zasobnika ? geometrii ufatwiajace pradu przemiennego 3x400 [V] z przeptyw materiatu
przeptyw materiatu. przektadnig $limakowg SEW o stop-
niu szczelnosci IP65. Wykonanie higieniczne, spawy ciagte
wewnatrz i na zewnatrz konstrukcji,
POJ. OPCJO- Opcjonalnie mozliwos¢ dostarczenia powierzchnie i spawy wewnetrzne
MODEL POJ. K[(I';MORY NALNEGO nape?u 3x500 [V] AC lub w wersji szlifowane (Ra<0,8 [um])
ZASOBNIKA [I] aseptyczney. .
® Pionowa rura wylotowa
® Opcjonalnie mozliwos¢ zainstalowa-
nia falownika. ®  Zawdr odcinajgcy strumien materiatu
dl d i j
DSL35V 12,5 30/40/65 (batchowege) | PorAONee
® Wykonanie Ex do stref zagrozenia
wybuchem
DSL75V 40 100/200/ 300
®  |zolacja wylotu
400/600/ ® Zasobnik o przekroju okraglym z
DSL150V 60 1200/1800/ dodatkowym, pionowym agitatorem
2400 (dla materiatéw trudno-ptyngcych,
lepkich)

o RODZAJE ELEMENTOW DOZUJACYCH

Spirala - rozwigzanie najczesciej stosowane, preferowane dla materiatow
trudno-ptyngcych, kohezywnych i adhezywnych. Charakteryzuje sie matg
powierzchnig styku z produktem, co zapobiega osadzaniu si¢ materialu na
elemencie dozujgcym.

Zastosowanie dla materiatow:

® trudno-ptyngcych (np. maka, soda, granulaty)

® drobnych i lepkich oraz mogacych gromadzi¢ sie na trzpieniu prowadza-
cym (np. kakao, biel tytanowa)

® skiadajgcych sie z duzych czastek, ktére moga sie gromadzi¢, powodujac
duze tarcie miedzy trzpieniem prowadzacym, a powierzchnig rury przeloto-
wej

® wymagajacych duzo lepszych warunkéw higienicznych (np. materiaty
spozywcze)

Peilny (Sruba z trzpieniem prowadzacym) - rozwigzanie preferowane dla
materiatéw dobrze ptyngcych o duzej gestosci nasypowej (ponad 1200 [kg/m3])
oraz dla materiatdbw mocno $ciernych. Trzpien prowadzacy zmniejsza ryzyko
wystgpienia niekontrolowanego ptyniecia. Dodatkowo istnieje mozliwo$¢ obu-
stronnego tozyskowania elementu dozujgcego.

Zastosowanie dla materiatow:

® dobrze-ptyngcych oraz bardzo sypkich (np. sol, cukier)

® latwo podlegajacych aeracji, z tendencjg do niekontrolowanego ptyniecia
(np. weglany, gips)

® wysoce $ciernych (np. piasek kwarcowy)

®  kruchych (np. pfatki, kawa rozpuszczalna)
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k MATERIALY SYPKIE

Materiat sypki to ziarnisty lub kruchy produkt w stanie umozliwiajagcym przenoszenie potokowe. Najwazniejsze wtasciwosci materiatéow sypkich to gestos¢ nasypowa
(wyrazona np. w [kg/m3]), kat nasypu (kat miedzy tworzaca, a podstawg stozka utworzonego przy swobodnym nasypywaniu materiatu sypkiego), frakcja uziarnienia,
ksztalt ziaren, kohezja oraz adhezja. Ponadto materiaty sypkie moga zachowywac sie jak ptyn, tj. ptyna¢, jezeli nastgpi przekroczenie energii aktywacji. Czastki produktu
nie zmieniajg jednak swojego ksztattu podczas transportu i zostajg w istocie zachowane. Wszystkie wiasciwosci sktadajg sie¢ w jeden, bardzo istotny parametr - sypkos¢
materiatu.

Materiat sypki moze by¢ uznawany jako produkt:

®  dobrze-ptyngcy (np. soél, kukurydza, cukier)

®  $rednio-ptyngcy (np. maka, soda)

® fatwo podlegajacy aeracji, z tendencjg do niekontrolowanego ptyniecia (np. weglany, popioty lotne, gips)

® fluidyzowalny (np. kakao)

® kohezywny (spoisty) (np. biel tytanowa, stearyniany)

® adhezywny (lepki) (np. sadza, pigmenty)

® Scierny (np. piasek kwarcowy, weglik krzemu)

® Scisliwy (np. kreda)

®  kruchy (np. pfatki, kawa rozpuszczalna)

7 DOZOWNIK WOLUMETRYCZNY CZY GRAWIMETRYCZNY?
L]

Dozowniki wolumetryczne kontrolujg przeptyw, odmierzajac statg ilo$¢ objetosciowa w czasie za pomocg zmiany predkosci elementu dozujgcego. W przypadku do-
zownikoéw $rubowych jest to predkos$¢ obrotowa $ruby z trzpieniem prowadzacym lub spirali.

Dozowniki grawimetryczne sg urzadzeniami, ktére potrafig odmierzy¢ zwazong ilos¢ materiatu w czasie. Dzigki sprzezeniu zwrotnemu w postaci wagi, sterownik otrzy-
muje doktadng informacje jaka ilo§¢ materiatu zostata podana. Dozownik grawimetryczny jest w stanie odpowiednio kontrolowa¢ podawanie materiatu niezaleznie od
zmiany gestosci nasypowej produktu lub innych jego parametrow.

Dzigki zastosowaniu nowoczesnych uktadéw sterowania, dozownik pracujacy w trybie porcjowym (batching) nie tylko podzieli dozowanie na dwa etapy: dozowanie
zgrubne (np. 90% porcji, podawanie materiatu z peing predkoscig) oraz dozowanie doktadne (np. ostatnie 10% porcji, podawanie materiatu z predkos$cig réwng 30%
petnej), ale przy kolejnych porcjach wezmie pod uwage wyniki poprzednich wazen i wylaczy dozowanie odpowiednio wczesniej. Wykorzystanie ciggtych algorytmow
regulacji wigze sig z zastosowaniem regulatoréw PID oraz kontrolg podawania materiatu w trybie rzeczywistym, co ma na celu osiggnigcie odpowiedniego przeptywu.
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