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Seria DSL V to srubowe dozowniki wolumetryczne. Jest to uniwersalne i najbardziej ekonomiczne rozwigzanie problemu poda-
wania materiatéw sypkich o réznej charakterystyce i uziarnieniu z zadanym przeptywem.

Dozowniki wolumetryczne sktadajg sie z komory gtdéwnej oraz elementu dozujgcego (w zaleznosci od wiasciwosci podawanego
materiatu jest to Sruba z trzpieniem prowadzacym lub spirala). Wydajnos¢ dozownika jest regulowana za pomocg zmiany predko-
Sci obrotowej elementu dozujgcego. Jego rownomierne wypetnienie przez produkt jest wspomagane napedzanym osobnym silni-
kiem elektrycznym poziomym agitatorem (mieszadtem), pracujgcym ze statg predkoscig obrotowa. Dzieki temu dozownik moze
podawac materiaty zarébwno dobrze, jak i trudno-ptyngce. Modele z serii DSL V mogg by¢ zamawiane wraz z zasobnikami o réz-
nych pojemnosciach.

Konstrukcja wykonana jest w catosci ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI304) lub opcjonalnie 1.4404 (AISI316L). Powierzchnie ze-
wnetrzne i wewnetrzne standardowo sg elektropolerowane, spoiny wewnetrzne ciagte. Istnieje mozliwosé wykonania urzadzenia
w wersji higienicznej - powierzchnia i spoiny szlifowane (Ra<0,8 [um]).

7\ DSL35V £ 7\ DSL75V £ 7\ DSL150V
® Wydajnos¢ minimalna obliczona dla e Wydajnos¢ minimalna obliczona dla ® Wydajnos¢ minimalna obliczona dla
10 [obr/min] 10 [obr/min] 10 [obr/min]
¢ Wydajnos¢ maksymalna obliczona ® Wydajnos¢ maksymalna obliczona e Wydajnos¢ maksymalna obliczona dla
dla 250 [obr/min] dla 250 [obr/min] 200 [obr/min]
® Zakres dozowania (min:max): 1:12 e Zakres dozowania (min:max): 1:12 ® Zakres dozowania (min:max): 1:12
" unkonan kalbrac 82 4% warls. | * Neksymlny biag dozowaria po . | & K e B
Sci zadanej zadanej nej
El. o[lrc;zr:i'qcy V (i - max) V1] El. °[':1zn‘1‘;a°y V (min - max) [/h] El. ?:r:i"‘cy V (min - max) [I/h]
218x9 0.5-30 935x17,5 7 - 220 074x37 70 - 2000
218x18 1-65 235x35 15 -450 a74x74 150 - 5000
025x12.5 15-70 244x22 14 - 450 289x44,5 120 - 3500
225x25 3.5-160 244x44 30 - 900 289x89 250 - 7500
235x17,5 7 -220 257x28,5 25-1000 2127x63,5 480 - 9000
835x35 15 - 450 857x57 50 - 2000 2127x127 900 - 18000
274x37 70 - 2000 2150x75 750 - 15000
o74X74 150 - 5000 2150x150 1500 - 30000
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Y ZASOBNIKI | KOMORY .®. UKLAD NAPEDOWY + OPCJE DODATKOWE
Dla kazdej komory mozliwe jest wykonanie ® Urzadzenie napedzane jest silnikiem * gfy?/vogwnal\lt(erio ah?eometru utatwiajgcej prze-
zasobnika o geometrii utatwiajgcej przeptyw pradu przemiennego 3 x 400 [V] z
materiatu. przektadnig slimakowg SEW. ® Wykonanie higieniczne: spoiny ciagte
e Opcjonalnie mozliwosé dostarczenia w_ewnarfrz_ i na zewnatrz tkonStFUII(.?J" po-
napedu 3 x 500 [V] AC Iub w wers] V\II?IeI;ZS 8me i spawy wewnetrzne szlifowane
CAufg\;J\ilTAz ssepfyczne}. a0 ® bm)
MODEL KOI\:gl‘iY : OPCJONALNYM ® Opcjonalnie mozliwo$¢ dostawy fa- * Pionowa rura wylotowa
m ZASOBIN'K'EM lownika zintegrowanego z przektadnig e Zawor odcinajacy strumien materiatu dla
m elementu dozujacego. dozowania wsadowego (batchowego)
® Wykonanie Ex do stref zagrozenia wybu-
DSL35V 12,5 30/40/65 chem
’ ® Zasobnik o przekroju okragtym z dodatko-
wym, pionowym agitatorem (dla materia-
téw trudno-ptynacych, lepkich)
DSL75V 40 100/ 200/ 300
400/ 600 /
DSL150V 60 1200/ 1800 /
2400

o RODZAJE ELEMENTOW DOZUJACYCH

Spirala - rozwigzanie najczesciej stosowane, preferowane
dla materiatéw trudno-ptyngcych, kohezywnych i adhezyw-
nych. Charakteryzuje sie matg powierzchnig styku z produk-
tem, co zapobiega osadzaniu si¢ materialu na elemencie
dozujgcym.

Zastosowanie dla materiatow:
e trudno-ptyngcych (np. maka, soda, granulaty)

e drobnych i lepkich oraz mogacych gromadzi¢ sie na
trzpieniu prowadzgcym (np. kakao, biel tytanowa)

e sktadajgcych sie z duzych czastek, ktére mogg sie gro-
madzi¢, powodujgc duze tarcie miedzy trzpieniem prowa-
dzacym, a powierzchnig rury przelotowej

e wymagajgcych duzo lepszych warunkéw higienicznych
(np. materialy spozywcze)

Sruba pelna - rozwigzanie preferowane dla materiatéw do-
brze ptynacych o] duzej gestosci nasypowej
(ponad 1200 [kg]/m3]) oraz dla materiatdbw mocno $ciernych.
Trzpien prowadzacy zmniejsza ryzyko wystgpienia niekontro-
lowanego plyniecia. Dodatkowo istnieje mozliwos¢ obustron-
nego fozyskowania elementu dozujgcego.

Zastosowanie dla materiatow:
e dobrze-ptyngcych oraz bardzo sypkich (np. sdl, cukier)

e latwo podlegajacych aeracji, z tendencjg do niekontrolo-
wanego plyniecia (np. weglany, gips)

e wysoce sciernych (np. piasek kwarcowy)

e kruchych (np. ptatki, kawa rozpuszczalna)
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k MATERIALY SYPKIE

Materiat sypki to ziarnisty lub kruchy produkt w stanie umozliwiajgcym przenoszenie potokowe. Najwazniejsze wtasciwosci materia-
tow sypkich to gestos¢ nasypowa (wyrazona np. w [kg/m3]), kat nasypu (kat miedzy tworzgca, a podstawg stozka utworzonego przy
swobodnym nasypywaniu materiatu sypkiego), frakcja uziarnienia, ksztalt ziaren, kohezja oraz adhezja. Ponadto materiaty sypkie
mogg zachowywac sie jak plyn, tj. ptyng¢, jezeli nastgpi przekroczenie energii aktywacji. Czgstki produktu nie zmieniajg jednak
swojego ksztaltu podczas transportu i zostajg w istocie zachowane. Wszystkie wtasciwosci sktadajg sie w jeden, bardzo istotny
parametr - sypkosé materiatu.

Materiat sypki moze by¢ uznawany jako produkt:

e dobrze-ptynacy (np. sol, kukurydza, cukier)

e Srednio-plynacy (np. maka, soda)

o fatwo podlegajacy aeraciji, z tendencjg do niekontrolowanego plyniecia (np. weglany, popioty lotne, gips)
o fluidyzowalny (np. kakao)

e kohezywny (spoisty) (np. biel tytanowa, stearyniany)

e adhezywny (lepki) (np. sadza, pigmenty)

e Scierny (np. piasek kwarcowy, weglik krzemu)

e Scisliwy (np. kreda)

e kruchy (np. ptatki, kawa rozpuszczalna)

'? DOZOWNIK WOLUMETRYCZNY CZY GRAWIMETRYCZNY?
L]

Dozowniki wolumetryczne kontrolujg przeptyw, odmierzajac statg iloS¢ objetosciowa w czasie za pomocag zmiany predkosci ele-
mentu dozujgcego. W przypadku dozownikéw srubowych jest to predkosé obrotowa Sruby z trzpieniem prowadzacym lub spirali.

Dozowniki grawimetryczne sg urzadzeniami, ktére potrafig odmierzy¢ zwazong ilo$¢ materiatu w czasie. Dzigki sprzezeniu zwrotne-
mu w postaci wagi, sterownik otrzymuje doktadng informacje jaka ilos¢ materiatu zostata podana. Dozownik grawimetryczny jest w
stanie odpowiednio kontrolowaé podawanie materiatu niezaleznie od zmiany gestosci nasypowej produktu lub innych jego parame-
trow.

Dzieki zastosowaniu nowoczesnych uktadéw sterowania, dozownik pracujgcy w trybie porcjowym (batching) nie tylko podzieli dozo-
wanie na dwa etapy: dozowanie zgrubne (np. 90% porcji, podawanie materiatu z petng predkoscig) oraz dozowanie doktadne (np.
ostatnie 10% porcji, podawanie materiatu z predkoscig réowng 30% petnej), ale przy kolejnych porcjach wezmie pod uwage wyniki
poprzednich wazen i wytaczy dozowanie odpowiednio wczesniej. Wykorzystanie ciggtych algorytmow regulacji wigze sie z zastoso-
waniem regulatorow PID oraz kontrolg podawania materiatu w trybie rzeczywistym, co ma na celu osiaggniecie odpowiedniego prze-

plywu.
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