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sie. Urzadzenie moze pracowac¢ w trybie ciggtym lub wsadowym
(batching).

Dozownik sktada sie z komory gtéwnej, zasobnika oraz precyzyjnej
wagi. Przeptyw materiatu generowany jest przez element dozujgcy.
W zalezno$ci od podawanego produktu jest to petna sruba lub spi-
rala. W trakcie pracy mierzony jest ubytek masy produktu. Dzieki
temu mozemy sterowac¢ wydajnoscig dozowania (predkoscig obro-
towg elementu dozujgcego) za pomocg uktadu regulacji ciggte;.
Przeptyw materiatu jest wspomagany przez napedzany osobnym
silnikiem elektrycznym poziomy agitator, pracujgcy ze statg predko-
Scig obrotowg. W dozowaniu wsadowym wykorzystywany jest
szybki zaw6r odcinajgcy strumier materiatu po zakonczeniu poda-
wania.

Elementy majace kontakt z materiatem wykonane s3g ze stali nie-
rdzewnej 1.4301 (AISI304) lub 1.4404 (AISI316L), pozostate sg
malowane proszkowo. Dla klientéw z przemystu spozywczego i
farmaceutycznego powierzchnie wewnetrzne oraz spoiny moga by¢
dodatkowo szlifowane zgodnie z wytycznymi EHEDG.

o ELEMENTY DOZUJACE

Pelne - z trzpieniem prowadzacym
Spirale - bez trzpienia prowadzgcego
@(8r. zewnetrzna x skok)

® 18 x9[mm]

218 x 18 [mm]

o 25x12,5 [mm]

e 225x25[mm]

e 35x17,5 [mm]

e 335 x 35 [mm]

E SYSTEMY STEROWANIA

Dla uktadéw dozujgcych w trybie ciggtym:
e FLEX2100/FLEX
e ALPHA

Dla uktadéw dozujgcych w trybie batcho-
wym:
e 1020

Y ZASOBNIKI

Przynajmniej jedna ze $cianek zasobnika
jest pionowa, co gwarantuje pewny prze-
ptyw materiatu.

Pojemnosci catkowite zasobnika:

e 30]]
e 407
e 65]]

uzupetnianie manualne - uchylna pokrywa
z uchwytem lub komora roztadunku wor-
kow

uzupetnianie automatyczne - kréciec wloto-
wy oraz otwér wentylacyjny

£ ZAKRES DOZOWANIA

e Zakres dozowania nominalnie:
min:max = 1:10

e Maksymalny btgd dozowania:
+0,5% wartosci zadanej

® Wydajnosé minimalna: 0,5 [I/h]
(Sruba petna 18 x 9 [mm], 10 [obr/min])
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+ DODATKOWE OPCJE

Wykonanie higieniczne - spoiny ciggte
wewnatrz i na zewnatrz konstrukciji,
powierzchnie i spawy wewnetrzne szlifo-
wane (Ra<0,8 [um])

Funkcja tatwego dostepu do wnetrza za
pomoca pokretet lub zapiec.

Zawor odcinajgcy strumien materiatu dla
dozowania batchowego (wsadowego)

Wykonanie Ex do stref zagrozenia wy-
buchem

Zasobnik o przekroju okragtym z dodat-
kowym, pionowym agitatorem (dla mate-
riatéw trudno-ptynacych i lepkich)

'@' UKLAD NAPEDOWY

Silniki pradu przemiennego 3 x 400 [V]
z przektadnig slimakowg SEW o stopniu
szczelnosci IP65

Opcjonalnie  mozliwos¢ dostarczenia
napedu 3 x 500 [V] AC lub w wersji
aseptyczne;j.

Naped elementu dozujgcego kontrolo-
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