INTERPROCESS

o SPECYFIKACJA

Doktadnos$¢ dozowania: <0,5% wartosci
zadane;j.

Zakres regulacji: 1:50

Praca w temperaturze: 0 do +45°C
Temperatura materiatu: 0 do +60°C

Naped elektromagnetyczny ze sprzezeniem
zwrotnym (czujnik amplitudy drgan).

E SYSTEMY STEROWANIA

Dozowanie ciagte:

e FLEX2100/FLEX
e ALPHA
e Siwarex WP361

Dozowanie batchowe:
1020/SGM800
FLEX 2100/FLEX
ALPHA

Siwarex WP351

Komunikacja:
EtherNet/IP, Modbus TCP/IP, PROFIBUS,
PROFINET.

06.2026

== OPIS

Dozownik DVC 200 zapewnia ciggte, dokfadne i delikatne do-
zowanie grawimetryczne materiatéw dobrze ptyngcych — granu-
latow, ptatkow i peletéw, w tym produktow kruchych oraz sScier-
nych. Transport odbywa sie na rynnie wibracyjnej, bez elemen-
téw obrotowych w strefie kontaktu z produktem, dzieki czemu
materiat nie jest kruszony ani $cierany, a ryzyko jego degrada-
Cji i zanieczyszczenia krzyzowego pozostaje minimalne.

Naped i sterowanie. Elektromagnetyczny naped wibracyjny ze
sprzezeniem zwrotnym utrzymuje statg amplitude drgan i prace
w poblizu czestotliwosci rezonansowej rynny. Charakterystyka
transportu pozostaje dzieki temu liniowa i powtarzalna w catym
zakresie wydajnosci, przy minimalnej pulsaciji wyptywu.

Lej i system wazenia. Funkcje zbiornika petni stozkowy lej
wymuszajgcy przeptyw masowy (mass flow) i rGwnomierne
opréznianie. Dozowanie realizowane jest w petli ubytku masy
(loss-in-weight), z pomiarem opartym na dwoéch tensometrycz-
nych czujnikach sity w klasie OIML C3, ze stali nierdzewnej, w
stopniu ochrony IP68. Sygnat z wagi na biezgco koryguje am-
plitude drgan, kompensujgc zmiany gestosci nasypowej i syp-
kosci materiatu.

Konstrukcja i higiena. Budowa modutowa ze stali nierdzewnej
umozliwia szybki demontaz do czyszczenia, a lej zamykany jest
pokrywg z kroccami do napetniania i odpowietrzania.

Y ZBIORNIKI | WYDAJNOSG ol UKLAD POMIAROWY

Pojemnosci catkowite zbiornikow: Konstrukcja wagi bazuje na dwoch czujnikach
3 tensometrycznych ze stali nierdzewnej w

¢ 100 [dm’] Klasie C3 iP68.

e 200 [dm?]

e 300 [dm?]

Maksymalna wydajnos¢ objetosciowa:
e Do 5000 [dm®/h]

’x WYKONANIE + OPCJE DODATKOWE
Wszystkie czesci majgce stycznos¢ z e Krata i lej do napetniania recznego

produktem wykonywane sg ze stali nie-
rdzewnej 1.4301 (AISI304) lub 1.4404
(AISI316L), pozostate malowane sg
proszkowo lub nierdzewne.

e Filtr kasetowy do odpylania

e Wykonanie Ex to stref zagrozenia wybu-

Opcjonalne wykonanie higieniczne - chem
spoiny ciggte wewnatrz i na zewnatrz

konstrukcji, powierzchnie i spawy we-

wnetrzne szlifowane (Ra<0,8 [um])
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