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FRAGEBOGEN – BANDWAAGE 

Bitte füllen Sie die Formularfelder aus und senden Sie den Fragebogen an biuro@interprocess.pl – auf dieser Grundlage erstellen wir unser Angebot. 
Rückfragen: Tel. +48 787 783 590. 

  KONTAKTDATEN 

Vor- und Nachname: Hier eingeben Telefonnummer: Hier eingeben 

Firma: Hier eingeben E-Mail-Adresse: Hier eingeben 

Straße und Hausnr.: Hier eingeben Land: Hier eingeben 

PLZ, Ort: Hier eingeben Ausfülldatum: Datum wählen 

  AUFTRAG 

Stückzahl: Wert eingeben Gewünschter Liefertermin: Hier eingeben 

  SCHÜTTGUT 

Schüttgutbezeichnung: Hier eingeben 

Korngröße [mm]: z. B. 0,1–2 Schüttdichte [kg/m³]: Wert eingeben 

Feuchtegehalt [%]: Wert eingeben Böschungswinkel [°]: Wert eingeben 

Schüttguttemperatur [°C]: ☐ 0–40    ☐ andere: Wert eingeben 

Schüttguteigenschaften: ☐ gut fließend    ☐ mäßig fließend    ☐ schlecht fließend    ☐ staubend    ☐ abrasiv    ☐ spröde 

☐ klebrig    ☐ kohäsiv (klumpend)    ☐ brückenbildend    ☐ hygroskopisch 

☐ schießend (fluidisierend)    ☐ toxisch    ☐ chemisch aggressiv (korrosiv) 

☐ für Lebensmittelkontakt bestimmt / Pharmaprodukt 

  WAAGE 

Bevorzugter Waagentyp: ☐ WPL – kompakt (± 1–2 %)    ☐ WPC1 – universell (< ± 0,5 %) 

☐ WPC2 – höchste Genauigkeit (< ± 0,25 %)    ☐ Auslegung durch InterProcess 

Waagenart: ☐ Betriebswaage (für interne Zwecke) 

☐ geeicht (für den geschäftlichen Verkehr) → Genauigkeitsklasse:   ☐ 0,5    ☐ 1    ☐ 2 

Anwendung: ☐ Erfassung / Bilanzierung    ☐ Verladung    ☐ Durchsatzregelung 

☐ Verhältnisregelung von Stoffströmen (Mischen)    ☐ Chargendosierung 

Erforderliche Wägegenauigkeit [± %]: Wert eingeben   (im Bereich 20–100 % des Messbereichs) 

Ausführung: ☐ C-Stahl, polyester-pulverbeschichtet (Standard)    ☐ Stahl verzinkt 

☐ Beschichtungssystem C5 nach DIN EN ISO 12944    ☐ Edelstahl 1.4301 (AISI 304) 

  FÖRDERBAND 

Bitte fügen Sie nach Möglichkeit eine technische Zeichnung und/oder ein Foto des Förderbands bei.    Beigefügt:   ☐ nein    ☐ ja 

Förderstärke [t/h]: min.: Eingabe    nom.: Eingabe    max.: Eingabe 

 

Produktaufgabe: ☐ gleichmäßig    ☐ schwankend 

Bandgeschwindigkeit [m/s]: min.: Eingabe    max.: Eingabe    ☐ regelbar 

Bandbreite [mm]: Wert eingeben 

Achsabstand des Förderbands [m]: Wert eingeben 

Durchmesser Umlenktrommel [mm]: Wert eingeben 

Abstand Tragrollenstationen [mm]: Wert eingeben 

Banddicke [mm]: Wert eingeben 

Förderband abgedeckt: ☐ nein    ☐ ja 

Tragrollenstation (siehe Skizze): A [mm]: Eingabe    B [mm]: Eingabe 

 Muldung C [°]: Eingabe    ØD [mm]: Eingabe 
 

Neigung des Förderbands: ☐ horizontal    ☐ konstant: Eingabe °    ☐ veränderlich: Eingabe °    ☐ mit Vertikalkurve 

Bandart: ☐ flach    ☐ mit Wellkanten    ☐ mit Mitnehmern (Stollen) 

Bandverbindung: ☐ vulkanisiert    ☐ mechanisch (Verbinder)        Abstreifer / Bandreinigung:   ☐ nein    ☐ ja 

Form der Tragrollenstation: ☐ flach    ☐ gemuldet, 2-teilig (V)    ☐ gemuldet, 3-teilig (U) 

Bandspannung: ☐ Gewicht (selbsttätig)    ☐ Spindel    ☐ Feder 

Traggerüst des Förderbands: ☐ U-Profile    ☐ Rohre    ☐ Hohlprofile    ☐ mit Girlandenrollen 

☐ geschraubt    ☐ geschweißt    ☐ fahrbares Förderband (bewegliche Konstruktion) 

Zugang zum Förderband: (in Bandlaufrichtung gesehen)   ☐ von links    ☐ von rechts    ☐ beidseitig 
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  UMGEBUNGSBEDINGUNGEN 

Umgebungstemperatur [°C]: ☐ 0–40    ☐ andere: Wert eingeben 

Aufstellungsort: ☐ im Gebäude    ☐ im Freien, überdacht    ☐ im Freien, nicht überdacht 

ATEX – explosionsgefährdeter Bereich: ☐ nein    ☐ ja → bitte unten angeben: 

brennbare Gase / Dämpfe Zone:   ☐ 0    ☐ 1    ☐ 2 

Explosionsgruppe und Temperaturklasse: z. B. IIB T3 

brennbare Stäube Zone:   ☐ 20    ☐ 21    ☐ 22 

Staubkennwerte Staubexplosionsklasse:   ☐ St 1    ☐ St 2    ☐ St 3        ☐ leitfähiger Staub (IIIC) 

Mindestzündenergie MZE [mJ]: Wert eingeben 

Mindestzündtemp. [°C] – Staubwolke: Wert eingeben    Glimmtemp. 5 mm: Wert eingeben 

  AUSWERTEGERÄT UND STEUERUNG 

Einbau Auswertegerät: ☐ Wandmontage    ☐ Schalttafeleinbau    ☐ DIN-Schiene        ☐ 230 V AC    ☐ 24 V DC 

Abstand Waage – Auswertegerät [m]: Wert eingeben 

Geschwindigkeitsaufnehmer: ☐ im Lieferumfang    ☐ vorhanden – Typ: Eingabe 

Funktionen und Ausgänge: ☐ Analogausgang 4–20 mA    ☐ Impulsausgang (Zähler)    ☐ Fernanzeige 

☐ Durchsatzregelung (PID)    ☐ Chargendosierung    ☐ Datenaufzeichnung 

Kommunikation: ☐ Modbus TCP    ☐ Modbus RTU    ☐ EtherNet/IP    ☐ PROFIBUS DP 

☐ PROFINET    ☐ andere: Eingabe 

  AUFSTELLUNGSORT UND BEMERKUNGEN 

Beschreibung des Aufstellungsorts von Waage und Förderband (z. B. vor- und nachgeschaltete Geräte, Platzverhältnisse und 
Zugänglichkeit, Aufstellungsart, verfügbare Medien): 

Hier Aufstellungsort beschreiben. 

Weitere Hinweise und Anforderungen (z. B. Prozessbeschreibung, Sonderanforderungen, Lieferumfang, Dokumentation, Montage und 
Inbetriebnahme): 

Hier weitere Hinweise und Anforderungen eingeben. 

Bitte fügen Sie nach Möglichkeit Zeichnungen, ein Anlagenschema oder Fotos des Einbauorts sowie das Sicherheitsdatenblatt (SDB) des Schüttguts bei. 
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