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FRAGEBOGEN — MISCHER

ul. Ku Wisle 7, 00-707 Warszawa
E-Mail: biuro@interprocess.pl

INTERPROCESS

| Tel.: +48 787 783 590

Bitte fiillen Sie die Formularfelder aus und senden Sie den Fragebogen an biuro@interprocess.pl — auf dieser Grundlage erstellen wir unser Angebot.

Riickfragen: Tel. +48 787 783 590.

& KONTAKTDATEN

Vor- und Nachname:
Firma:

StralRe und Hausnr.:
PLZ, Ort:

& AUFTRAG

Telefonnummer:
E-Mail-Adresse:
Land:
Ausfilldatum:

Stickzahl: Gewdinschter Liefertermin:

v/ PROZESS

Anwendung: [ neues Produkt / neuer Prozess [ neue Linie [ Ersatz Altmischer — Typ:
Prozessart: [ Trockenmischen [] Mischen mit Flussigkeitszugabe [ Granulieren / Agglomerieren

Betriebsart:

Durchsatz:

Betriebszeit:

Erforderliche Mischgiite:
Rezepturen:
Partikelzerkleinerung im Prozess:

Produktanbackungen an den Wanden:

Warmetoénung des Prozesses:

[] Coaten [ Trocknen [ Reaktion [ Dispergieren [l andere:

[ Chargenbetrieb [ kontinuierlich Bedienung: [ manuell [ automatisch

[kg/h]: Charge [kg]: Nutzvolumen [l]: Chargen/h:

[h/Tag]: [Tage/lahr]: erforderliche Mischzeit [min]:
Bewertungsmethode:

Haufigkeit Rezepturwechsel:
L nein Oja

kleinster Komponentenanteil [%]:
[ zulgssig [ unzuldssig klebrige Phase im Prozess:
O nein [ja-> Ogering [ mittel [ stark

[ leicht entfernbar [ schwer entfernbar [ aushartend

[J keine [Jendotherm [ exotherm Gas- / Dampfentwicklung: [l nein [ ja

Produktfeuchte [%]: anfangs: gefordert am Ende: pH-Wert des Produkts:
Zul. Produkttemperatur [°C]: im Prozess: beim Austrag:
é REZEPTUR UND PRODUKT
Nr. Komponente (Name) Anteil [Ma.-  Schiittdichte KorngroRe Feuchte [%] Form, Eigenschaften (z. B.
%] [kg/m?3] [mm] Pulver, klebrig, abrasiv, fliissig)
1.
2.
3.
4,
5.
6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.
13.
Flussigkeitszugabe: [ nein [ja-> Art: Anteil [%]: Viskositat [mPa-s]:

Form des Endprodukts:

Zugabe Gber: [ Spriihdisen [ Llanze [ nach Auslegung
[ trocken: [ staubférmig [ gut flieRend [ Granulat / Agglomerat
[ feucht: [ pastds, klebrig [ flussig, pumpfahig

[ staubfrei
GranulatgréBe [mm]:

X MISCHER
Mischertyp: [ Paddel, einwellig [ Paddel, zweiwellig [J Bandschnecke [ Pflugschar
[ Konusschnecke [ Freifall (V, Doppelkonus, Trommel) [ nach Auslegung
Befiillung: [ manuell (Sicke) [ Big-Bag-Station [ pneumatische Férderung [ Dosierer
[ Schwerkraft aus Behalter Anzahl Einlaufstutzen:
Entleerung: [J Entleerklappe [ Kugelhahn [ Absperrklappe
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Antrieb: [ manuell [ pneumatisch Entleerung in:
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Ausriistung: [ seitliche Messerképfe (Zerhacker) [ Flissigkeits-Sprithdiisen ] Probenehmer
[ Heiz-/Kiihimantel [ Chargenverwiegung (Wégezellen)
[ Entstaubungs- / Entliftungsstutzen

Betriebsdruck: [0 atmospharisch [ Vakuum [ Uberdruck - Auslegungsdruck [bar]:
Auslegungstemperatur [°C]: Vorschriften (z. B. DGRL, ASME):
Wellenabdichtung: [ Stopfbuchse [ luft- / stickstoffgespilt [ Gleitringdichtung [ nach Auslegung
Produktberihrte Teile: [ Edelstahl 1.4301 (AISI 304) [ Edelstahl 1.4404 (AISI 316L)
[ C-Stahl [ Auskleidung / Beschichtung:
Oberflachenausfihrung: innen: [ glasperlgestrahlt [ geschliffen Ra<0,8 um [ poliert
auRen: [ glasperlgestrahlt [l poliert [ lackiert
Reinigung: [ trocken [ nass [ CIP-Reinigung [ groRe Inspektionstiir
Max. EinbaumaRe [mm]: Lange: Breite: Hohe:

© HEIZ- UND KUHLMEDIEN (fiir Mischer mit Mantel)

Funktion Medium Vorlauftemperatur [°C] Druck [bar]
Heizen (] Wasser [ Dampf [ Thermodl
Kuhlen [J Wasser [ Sole / Glykol

@ ANTRIEB UND NETZANSCHLUSS

Stromversorgung: Spannung [V]: Frequenz: [150Hz [J60Hz Steuerspannung [V]:
Antrieb: [ feste Drehzahl [ Frequenzumrichter Schutzart IP:

-®- UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Umgebungstemperatur [°C]: [10-40 [ andere:
Aufstellungsort: [Jim Gebdude [ im Freien, uberdacht [ im Freien, nicht iberdacht
ATEX — explosionsgefahrdeter Bereich: [ nein [ ja - bitte unten angeben:
brennbare Gase / Dampfe imGerat: [Jo0 1 [O2 auRen: [J1 [J2
Explosionsgruppe und Temperaturklasse:
brennbare Flussigkeiten / Losemittel Bezeichnung: Flammpunkt [°C]: UEG / OEG [Vol.-%]:
brennbare Stdube imGerat: (120 [J21 [J22 auRen: 121 [122
Staubkennwerte Staubexplosionsklasse: [1St1 [J1St2 [ISt3 [ leitfahiger Staub (11IC)
Mindestziindenergie [mJ]: Kst [bar-m/s]: Pmax [bar]:
Mindestziindtemp. [°C] — Staubwolke: Glimmtemp. 5 mm:

B STEUERUNG

Lieferumfang: [ mit Schaltschrank und Steuerung [ ohne (Steuerung kundenseitig)
Bedienpanel (HMI): O nein [ja Rezepturverwaltung: [ nein [ja

Schaltschrank IP65: [ Stahl pulverbeschichtet [ Edelstahl 1.4301 (AISI 304) [ anderer:
Kommunikation: [0 Modbus TCP [ Modbus RTU [ EtherNet/IP [J PROFIBUS DP

[J PROFINET [ andere:

= AUFSTELLUNGSORT UND BEMERKUNGEN

Beschreibung von Aufstellungsort und Prozess (Dosierreihenfolge der Komponenten, Temperaturprofil, angeschlossene Geréte):

Weitere Hinweise und Anforderungen (z. B. Prozessbeschreibung, Sonderanforderungen, Lieferumfang, Dokumentation, Montage und
Inbetriebnahme):

Bitte fiigen Sie nach Méglichkeit Zeichnungen, ein Anlagenschema oder Fotos des Einbauorts sowie das Sicherheitsdatenblatt (SDB) des Schiittguts bei.

INTERPROCESS | www.interprocess.pl | Tel.: +48 787 783 590 | biuro@interprocess.pl | ul. Ku Wisle 7, 00-707 Warszawa | USt-IdNr. PL7011116951 Seite 2 von 2



	f1001: 
	f1002: 
	f1003: 
	f1004: 
	f1005: 
	f1006: 
	f1007: 
	f1008: 
	f1009: 
	f1010: 
	c1011: Off
	c1012: Off
	c1013: Off
	f1014: 
	c1015: Off
	c1016: Off
	c1017: Off
	c1018: Off
	c1019: Off
	c1020: Off
	c1021: Off
	c1022: Off
	f1023: 
	c1024: Off
	c1025: Off
	c1026: Off
	c1027: Off
	f1028: 
	f1029: 
	f1030: 
	f1031: 
	f1032: 
	f1033: 
	f1034: 
	f1035: 
	f1036: 
	f1037: 
	f1038: 
	c1039: Off
	c1040: Off
	c1041: Off
	c1042: Off
	c1043: Off
	c1044: Off
	c1045: Off
	c1046: Off
	c1047: Off
	c1048: Off
	c1049: Off
	c1050: Off
	c1051: Off
	c1052: Off
	c1053: Off
	c1054: Off
	c1055: Off
	f1056: 
	f1057: 
	f1058: 
	f1059: 
	f1060: 
	f1061: 
	f1062: 
	f1063: 
	f1064: 
	f1065: 
	f1066: 
	f1067: 
	f1068: 
	f1069: 
	f1070: 
	f1071: 
	f1072: 
	f1073: 
	f1074: 
	f1075: 
	f1076: 
	f1077: 
	f1078: 
	f1079: 
	f1080: 
	f1081: 
	f1082: 
	f1083: 
	f1084: 
	f1085: 
	f1086: 
	f1087: 
	f1088: 
	f1089: 
	f1090: 
	f1091: 
	f1092: 
	f1093: 
	f1094: 
	f1095: 
	f1096: 
	f1097: 
	f1098: 
	f1099: 
	f1100: 
	f1101: 
	f1102: 
	f1103: 
	f1104: 
	f1105: 
	f1106: 
	f1107: 
	f1108: 
	f1109: 
	f1110: 
	f1111: 
	f1112: 
	f1113: 
	f1114: 
	f1115: 
	f1116: 
	f1117: 
	f1118: 
	f1119: 
	f1120: 
	f1121: 
	f1122: 
	f1123: 
	f1124: 
	f1125: 
	f1126: 
	f1127: 
	f1128: 
	f1129: 
	f1130: 
	f1131: 
	f1132: 
	f1133: 
	f1134: 
	f1135: 
	f1136: 
	f1137: 
	f1138: 
	c1139: Off
	c1140: Off
	f1141: 
	f1142: 
	f1143: 
	c1144: Off
	c1145: Off
	c1146: Off
	c1147: Off
	c1148: Off
	c1149: Off
	c1150: Off
	c1151: Off
	c1152: Off
	c1153: Off
	c1154: Off
	f1155: 
	c1156: Off
	c1157: Off
	c1158: Off
	c1159: Off
	c1160: Off
	c1161: Off
	c1162: Off
	c1163: Off
	c1164: Off
	c1165: Off
	c1166: Off
	c1167: Off
	f1168: 
	c1169: Off
	c1170: Off
	c1171: Off
	c1172: Off
	c1173: Off
	f1174: 
	c1175: Off
	c1176: Off
	c1177: Off
	c1178: Off
	c1179: Off
	c1180: Off
	c1181: Off
	c1182: Off
	c1183: Off
	f1184: 
	f1185: 
	f1186: 
	c1187: Off
	c1188: Off
	c1189: Off
	c1190: Off
	c1191: Off
	c1192: Off
	c1193: Off
	c1194: Off
	f1195: 
	c1196: Off
	c1197: Off
	c1198: Off
	c1199: Off
	c1200: Off
	c1201: Off
	c1202: Off
	c1203: Off
	c1204: Off
	c1205: Off
	f1206: 
	f1207: 
	f1208: 
	c1209: Off
	c1210: Off
	c1211: Off
	f1212: 
	f1213: 
	c1214: Off
	c1215: Off
	f1216: 
	f1217: 
	f1218: 
	c1219: Off
	c1220: Off
	f1221: 
	c1222: Off
	c1223: Off
	f1224: 
	c1225: Off
	c1226: Off
	f1227: 
	c1228: Off
	c1229: Off
	c1230: Off
	c1231: Off
	c1232: Off
	c1233: Off
	c1234: Off
	c1235: Off
	c1236: Off
	c1237: Off
	f1238: 
	f1239: 
	f1240: 
	f1241: 
	c1242: Off
	c1243: Off
	c1244: Off
	c1245: Off
	c1246: Off
	c1247: Off
	c1248: Off
	c1249: Off
	c1250: Off
	f1251: 
	f1252: 
	f1253: 
	f1254: 
	f1255: 
	c1256: Off
	c1257: Off
	c1258: Off
	c1259: Off
	c1260: Off
	c1261: Off
	c1262: Off
	c1263: Off
	c1264: Off
	f1265: 
	c1266: Off
	c1267: Off
	c1268: Off
	c1269: Off
	c1270: Off
	c1271: Off
	f1272: 
	f1273: 
	f1274: 


