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INTERPROCESS

| tel.: +48 787 783 590

KWESTIONARIUSZ DOZOWNIKA TASMOWEGO DTC

Prosimy o wypetnienie pdl formularza i odestanie kwestionariusza na adres biuro@interprocess.pl — na jego podstawie przygotujemy oferte. W razie

pytan: tel. +48 787 783 590.

& DANE KONTAKTOWE

Imie i nazwisko:
Firma:

Ulica i numer:

Kod pocztowy, miasto:

& ZAMOWIENIE

Numer telefonu:
Adres e-mail:
Kraj:

Data wypetnienia:

Liczba sztuk:

© MATERIAL

Oczekiwany termin realizacji:

Nazwa materiatu:
Uziarnienie [mm]:
Zawartos¢ wilgoci [%]:
Temperatura materiatu [°C]:
Cechy materiatu:

Gesto$¢ nasypowa [kg/m3]:
Kat usypu naturalnego [°]:

(J0+40 [inna:
[ dobrze ptyngcy [ $rednio ptyngcy [ trudno ptyngcy [ pylagcy [ Scierny [ kruchy
L lepki
[ ulegajacy aeracji (niekontrolowany wyptyw)

[ zawieszajacy sie, mostkujagcy [ higroskopijny
[ toksyczny [ agresywny chemicznie (korozyjny)

L1 kohezyjny (zbrylajacy sie)

[ przeznaczony do kontaktu z zywnoscig / produkt farmaceutyczny

v WYMAGANIA

Wydajnos¢ [kg/h, t/h]:
Tryb dozowania:

X KONSTRUKCIA

min.: maks.: nominalna:
[ ciggly = dopuszczalny btad dozowania [+ % wartosci zadanej]:
[ porcjowy (wsadowy, ,batch”) - masa porcji [kg, t]:
liczba porcji na godzine: dopuszczalny btad porcji [+ kg]:
[] pomiar natezenia przeptywu materiatu > dopuszczalny btad pomiaru [+ %):

Instalacja dozownika:

Ograniczenia przestrzeni [mm]:
Wymagana szeroko$¢ tasmy [mm]:
Rozstaw osi watéw skrajnych [mm]:

Odlegtos¢ wlot — wylot [mm]:
Wilot kosza zasypowego [mm]:
Wykonanie:

Elementy w kontakcie z materiatem:

Opcjonalne ostony dozownika:
O nie
[ tak > [ kosz zasypowy
[ ostony tasmy
[J ostony dolne
[ pokrywa zsypowa

© NAPED

[ pod zbiornikiem [ z podajnikiem wstepnym (prefeederem)
dtugosé: szerokosc: wysokos$é:
1650 [1800 [J11000 [11200 [11400

(11500 [J12000 [12500 [13000 [13500 [J4000 [14500
15000 [J5500 [J6000 [J6500 [17000 [17500 [J8000
[ standardowe [ niestandardowe - dtugo$¢: szerokosé:
[] stal weglowa malowana proszkowo (farba poliestrowa)

[ system malarski C5 wg PN-EN ISO 12944 [ inne:

[ stal weglowa (standard) [ stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) — na zyczenie

kosz zasypowy

ostony tasmy

ostony dolne

pokrywa zsypowa

Motoreduktor:
Czestotliwosc zasilania:
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[J SEW 3x400 V AC
050Hz [J60Hz

0 SEW 3x500 V AC O inny:
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-®- SRODOWISKO PRACY

Temperatura otoczenia [°C]: Jo+40 inna:
Miejsce instalacji: ] w budynku [ na zewnatrz, pod zadaszeniem [ na zewnatrz, bez zadaszenia
ATEX — strefa zagrozenia wybuchem: [ nie [ tak - prosimy okre$li¢ ponizej:
gazy, pary cieczy palnych wewnatrz urzadzenia: 10 1 2 nazewnatrzz: (11 [2
grupa wybuchowosci i klasa temperaturowa:
pyty palne wewnatrz urzadzenia: [120 [121 [022 nazewnatrzz [121 [122
parametry pytu klasa wybuchowosci: [1st1 [JSt2 [ISt3 [ pyt przewodzacy (I11C)
minimalna energia zaptonu [ml]:
min. temp. zaptonu [°C] — obtoku pytu: warstwy pytu 5 mm:

B SYSTEM STEROWANIA

Zakres dostawy: [ bez systemu sterowania [ zintegrowany system sterowania

Panel operatorski HMI: [ nie [dtak—=> [ na szafie sterowniczej [ w osobnej obudowie przy dozowniku
Szafa sterownicza IP65: [ stal malowana proszkowo [ stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) [l inna:
Umiejscowienie szafy sterownicze;j: [ na dozowniku — strona lewa [ na dozowniku — strona prawa

[ poza dozownikiem — dtugos$¢ tras kablowych [m]:

[ w szafie sterowniczej klienta (sterownik wraz z aparaturg) — dtugo$¢ tras [m]:
Komunikacja: [0 Modbus TCP [0 Modbus RTU [ EtherNet/IP [ PROFIBUS DP

L1 PROFINET [inna:

© 0PCIE DODATKOWE

[ wibrujacy kosz zasypowy [ czujniki zbiegania taSmy [ komora dla materiatéw fatwo ulegajgcych aeracji
[ kosz zasypowy wytozony trudnoscieralnym tworzywem sztucznym [ kosz zasypowy wykonany ze stali Hardox

= MIEJSCE INSTALACJI | DODATKOWE UWAGI

Opis miejsca instalacji dozownika (np. urzadzenia przed i za, dostepna przestrzen i dojscie obstugi, sposdb posadowienia, dostepne
media):

Dodatkowe uwagi i wymagania (np. opis procesu, wymagania szczegolne, zakres dostawy, dokumentacja, montaz i uruchomienie):

Jezeli to mozliwe, prosimy o dotgczenie rysunkéw, schematu instalacji lub zdje¢ miejsca montazu oraz karty charakterystyki materiatu (SDS).
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