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INTERPROCESS

| tel.: +48 787 783 590

KWESTIONARIUSZ MIESZALNIKA

Prosimy o wypetnienie pdl formularza i odestanie kwestionariusza na adres biuro@interprocess.pl — na jego podstawie przygotujemy oferte. W razie

pytan: tel. +48 787 783 590.

& DANE KONTAKTOWE

Imie i nazwisko:
Firma:

Ulica i numer:

Kod pocztowy, miasto:

& ZAMOWIENIE

Numer telefonu:
Adres e-mail:
Kraj:

Data wypetnienia:

Liczba sztuk:

+/ PROCES

Oczekiwany termin realizacji:

Zastosowanie:
Rodzaj procesu:

Tryb pracy:
Wydajnosc:
Czas pracy:

Wymagana jednorodnos$¢ mieszaniny:

Receptury:
Rozdrabnianie czastek w procesie:
Narosty produktu na $ciankach:

Efekt cieplny procesu:

I nowy produkt / proces [ nowa linia [] wymiana istniejacego mieszalnika — typ:
[] mieszanie na sucho [ mieszanie z dodatkiem cieczy [ granulacja / aglomeracja
L1 powlekanie [ suszenie [lreakcja [ dyspergowanie [linny:
[Jwsadowy [dciggly  obstuga: [dreczna [ automatyczna
[kg/h]: masa wsadu [kg]: objetos¢ uzytkowa [I]:
[h/dobe]: [dni/rok]: wymagany czas mieszania [min]:
metoda oceny jakosci:

najmniejszy udziat sktadnika [%]: czestotliwo$¢ zmian receptury:
[ dopuszczalne [ niedopuszczalne  faza lepka w trakcie procesu: [ nie [ tak
O nie Otak> [Ostabe [ srednie [ silne

[ tatwe do usuniecia L[] trudne do usuniecia
[ brak [ endotermiczny [ egzotermiczny

wsadow/h:

[ twardniejace

wydzielanie gazéw / par: [ nie [ tak

Wilgotnos¢ produktu [%]: poczatkowa: wymagana koncowa: pH produktu:
Dopuszczalna temp. produktu [°C]: W procesie: przy wytadunku:
5 RECEPTURA | PRODUKT
Lp.  Sktadnik (nazwa) Udziat [% Gestos¢ Uziarnienie Wilgotnos¢ = Postac i cechy (np. proszek,
mas.] nasypowa [mm] [%] lepki, Scierny, ciecz)
[kg/m’]
1.
2.
3.
4,
5.
6.
7.
8.
9.
10.
Dodatek cieczy: O nie [ tak > rodzaj: udziat [%]: lepkos¢ [mPa-s]:

Postac produktu koricowego:

X MIESZALNIK

sposdb podawania: [ dysze natryskowe [Jlanca [ do doboru
O suchy: [ pylisty [ dobrze ptyngcy [ granulat / aglomerat [ bezpytowy

[ wilgotny: [ pastowaty, lepki [ ciekty, pompowalny wielkos¢ granulatu [mm]:

Typ mieszalnika:

Zatadunek:

Wytadunek:
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[ topatkowy jednowatowy [ topatkowy dwuwatowy [ wstegowy [ ptugowy

[ stozkowy ze $limakiem [ przesypowy (V, dwustozkowy, bebnowy) [ do doboru
[ reczny (worki) [ stacja big-bag [ transport pneumatyczny [ dozowniki
[ grawitacyjny ze zbiornika
[ klapa wytadowcza

naped: [reczny [ pneumatyczny

liczba kréécow wlotowych:
[ zawér kulowy [ przepustnica
wytadunek do:
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Wyposazenie: [ rozdrabniacze boczne (choppery) [ dysze natryskowe cieczy [ prébnik
[ ptaszcz grzewczo-chtodzacy [ wazenie wsadu (czujniki tensometryczne)
[ kréciec odpylania / odpowietrzania

Cisnienie pracy: L1 atmosferyczne [ préznia [ nadcisnienie - cisnienie obliczeniowe [bar]:
temperatura obliczeniowa [°C]: przepisy (np. PED, ASME):
Uszczelnienie watu: [ dtawnicowe [z przedmuchem powietrzem / azotem [ mechaniczne [ do doboru

Elementy w kontakcie z materiatem: [ stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) [ stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L)
[ stal weglowa [ wyktadzina / powtoka:

Wykonczenie powierzchni: wewnetrzne: [ szkietkowane [ szlifowane Ra<0,8 um [ polerowane
zewnetrzne: [ szkietkowane [ polerowane [] malowane

Czyszczenie: [ nasucho [ namokro [ mycie w miejscu (CIP) [ duze drzwi inspekcyjne

Ograniczenia przestrzeni [mm]: dtugosc: szerokosc: wysokos¢:

© MEDIA GRZEWCZE | CHLODZACE (dla mieszalnika z ptaszczem)

Funkcja Medium Temperatura na zasilaniu [°C] Cisnienie [bar]
Grzanie [Jwoda [dpara [ olejtermiczny
Chtodzenie [Jwoda [ solanka / glikol

@ NAPED | ZASILANIE

Zasilanie: napiecie [V]: czestotliwo$é: [150Hz [ 60Hz napiecie sterowania [V]:
Naped: [ stata predkos$¢ [ przemiennik czestotliwosci (falownik) stopien ochrony IP:

-®- SRODOWISKO PRACY

Temperatura otoczenia [°C]: Jo+40 Oinna:
Miejsce instalacji: [ w budynku [ na zewnatrz, pod zadaszeniem [ na zewnatrz, bez zadaszenia
ATEX — strefa zagrozenia wybuchem: [ nie [ tak - prosimy okresli¢ ponizej:
gazy, pary cieczy palnych wewnatrz urzadzenia: [J0 [J1 [J2 nazewnatrzz: (11 [12
grupa wybuchowosci i klasa temperaturowa:
ciecze palne / rozpuszczalniki nazwa: temperatura zaptonu [°C]: DGW / GGW [% obj.]:
pyty palne wewnatrz urzadzenia: [120 [J21 [J22 nazewnatrzz 121 [122
parametry pytu klasa wybuchowosci: [1st1 [JSt2 [ISt3 U pyt przewodzacy (I11C)
min. energia zaptonu [mlJ]: Kst [bar-m/s]: Pmax [bar]:
min. temp. zaptonu [°C] — obtoku pytu: warstwy pytu 5 mm:

B sySTEM STEROWANIA

Zakres dostawy: [ z szafg sterowniczg i systemem sterowania [ bez (sterowanie po stronie klienta)
Panel operatorski HMI: O nie [ tak zarzadzanie recepturami: [ nie [ tak

Szafa sterownicza IP65: [ stal malowana proszkowo [ stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) [ inna:
Komunikacja: [0 Modbus TCP [ Modbus RTU [ EtherNet/IP [J PROFIBUS DP

LI PROFINET [ inna:

= MIEJSCE INSTALACJI | DODATKOWE UWAGI

Opis miejsca instalacji i procesu (kolejnos¢ dozowania sktadnikéw, profil temperatury, urzadzenia wspotpracujace):

Dodatkowe uwagi i wymagania (np. opis procesu, wymagania szczegolne, zakres dostawy, dokumentacja, montaz i uruchomienie):

Jezeli to mozliwe, prosimy o dotgczenie rysunkéw, schematu instalacji lub zdje¢ miejsca montazu oraz karty charakterystyki materiatu (SDS).
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