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INTERPROCESS

| tel.: +48 787 783 590

KWESTIONARIUSZ TRANSPORTU PNEUMATYCZNEGO CISNIENIOWEGO PSU

Prosimy o wypetnienie pdl formularza i odestanie kwestionariusza na adres biuro@interprocess.pl — na jego podstawie przygotujemy oferte. W razie

pytan: tel. +48 787 783 590.

& DANE KONTAKTOWE

Imie i nazwisko:
Firma:

Ulica i numer:

Kod pocztowy, miasto:

& ZAMOWIENIE

Numer telefonu:
Adres e-mail:
Kraj:

Data wypetnienia:

Liczba linii:

v/ WYMAGANIA

Oczekiwany termin realizacji:

Wydajnos¢ transportu [kg/h, t/h]:

Tryb pracy:

Dtugos¢ trasy transportu [m]:
Liczba fukéw na trasie:

Uktad instalacji:

Rodzaj transportu:

maks.:
czas pracy [h/dobe]:
odcinki pionowe:

min.: nominalna:

[ ciggty [ porcjowy = masa porcji [kg]:
catkowita: odcinki poziome:
90°: 45°; rozdzielacze (divertery):
liczba punktéw zatadunku: liczba punktéw odbioru:

[ fazarzadka [ faza gesta (produkty kruche, $cierne) [ do doboru przez InterProcess

X PUNKT ZALADUNKU | PUNKT ODBIORU MATERIALU

Materiat podawany z:

Podawanie do rurociggu:

Zasilanie podajnika:
Materiat odbiera:

Filtr odpowietrzajacy odbioru:

Dostepna wysokos$¢ [mm]:

[ silos / zbiornik [ stacja roztadunku big-bag [ stacja roztadunku workow
[ autocysterna / wagon [ mieszalnik [ mtyn /suszarnia [l inne:

[ zawor celkowy [ podajnik komorowy (zbiornik cisnieniowy) [ inzektor
[ podajnik Srubowy [ do doboru przez InterProcess

[ zasyp swobodny (petny lej)
[ silos / zbiornik > pojemnosé [m3]:
[ mieszalnik [J waga / dozownik [ maszyna pakujaca
[l istniejgcy [ w zakresie dostawy InterProcess

w punkcie zatadunku: nad urzgdzeniem odbierajgcym:

[] dozowane — urzadzenie:
dopuszczalne nadci$nienie [mbar]:
L inne:

©® ZRODLO SPREZONEGO GAZU | MEDIA

Gaz transportujacy:
Zrédto gazu:

Wymagania:

Odlegtos$¢ zrodta gazu [m]:

© MATERIAL

[ powietrze [ azot (obieg zamkniety) [ inny:
[ sprezarka [ do doboru

wydajnoéé¢ [Nm3/h]:

] dmuchawa Rootsa [ dmuchawa bocznokanatowa
[ sieé sprezonego powietrza - ci$nienie [bar(g)]:

[] powietrze bezolejowe [ chtodnica powietrza (produkt wrazliwy na temperature)
] obudowa dzwiekochtonna - dopuszczalny poziom hatasu [dB(A)]:

(od punktu zatadunku) zasilanie: [J3x400V,50Hz [inne:

Nazwa materiatu:
Uziarnienie [mm]:
Zawartos¢ wilgoci [%]:
Wilgotnos¢ powietrza [%]:
Temperatura materiatu [°C]:
Cechy materiatu:

Ksztatt czastek:
Wrazliwosc¢ produktu:
Reaktywnos¢ chemiczna:

Gestosé nasypowa [kg/m3]:
Kat usypu naturalnego [°]:

J0+40 Oinna:
[ dobrze ptyngcy [ $rednio ptyngcy [ trudno ptyngcy [ pylagcy [ Scierny [ kruchy
O lepki [ kohezyjny (zbrylajacy sie) [ zawieszajgcy sie, mostkujgcy [ higroskopijny
[ ulegajacy aeracji (niekontrolowany wyptyw) [ toksyczny [ agresywny chemicznie (korozyjny)
[J przeznaczony do kontaktu z zywnoscig / produkt farmaceutyczny
[ krysztaty [ ptatki [ wtdkna [ tabletki / kapsufki
[ na segregacje sktadnikéw [ na temperature [ elektryzuje sie
O nie [ tak - materiaty, ktorych nie wolno stosowa¢ w kontakcie z produktem
(np. aluminium, stal nierdzewna, silikon, polietylen):

[ proszek [ granulat
[ na kruszenie ziarna

Jezeli instalacja ma transportowac kilka produktéw, prosimy o podanie danych kazdego z nich w uwagach lub w zatgczniku.
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© wyKkoNANIE

Elementy w kontakcie z materiatem: [ stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) [ stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L)
[ stal weglowa wykoriczenie: [ standardowe [ szlifowane Ra < 0,8 um
Rurocigg transportowy: [ stal weglowa [ stal nierdzewna [ aluminium [ tworzywo sztuczne
tuki: [ o duzym promieniu [ w wykonaniu trudno$cieralnym srednica [mm]:
Zbiornik cisnieniowy (jezeli wystepuje): [ zgodny z dyrektywg cisnieniowa PED (2014/68/UE) [ inne przepisy:
Wymagania i certyfikaty: 1 FDA/ (WE) nr1935/2004 [1GMP [JHACCP [ ATEX
Wyposazenie linii: [ rozdzielacze [ zawory zwrotne [ separator magnetyczny [ przesiewacz kontrolny

-®: SRODOWISKO PRACY | STREFY ZAGROZENIA WYBUCHEM

Miejsce Temperatura Gazy/pary — Gazy/pary — na Pyly — wewnatrz Pyly — na zewnatrz
otoczenia [°C] wewnatrz zewnatrz
Punkt zatadunku [10+40 o102 102 120 021 022 (121 0022
O inna:
Zrédto gazu (dmuchawa, Jo+40 o1 02 1 02 120 021 O22 J21 J22
sprezarka) O inna:
Punkt odbioru [10+40 o102 102 120 021 022 121 0022
O inna:
Strefy zagrozenia wybuchem (ATEX) prosimy zaznaczy¢ tylko wtedy, gdy wystepujg; w przeciwnym razie pola pozostawic puste.
Instalacja: [ w budynku [ na zewnatrz wysokosé zaktadu n.p.m. [m]:
Gazy, pary cieczy palnych: grupa wybuchowosci i klasa temperaturowa:
Parametry pytu: klasa wybuchowosci: [1st1 [JSt2 [ISt3 [ pyt przewodzacy (IlIC)
min. energia zaptonu [mJ]: Kst [bar-m/s]: Pmax [bar]:
min. temp. zaptonu [°C] — obtoku pytu: warstwy pytu 5 mm:

B SYSTEM STEROWANIA

Zakres dostawy: [ z systemem sterowania [ bez systemu sterowania (sterowanie po stronie klienta)
Panel operatorski HMI: O nie [ tak

Szafa sterownicza IP65: [ stal malowana proszkowo [ stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) [Jinna:
Komunikacja: [J Modbus TCP  [] Modbus RTU [ EtherNet/IP [J PROFIBUS DP

[J PROFINET U inna:

= MIEJSCE INSTALAC)I | DODATKOWE UWAGI

Opis instalacji: przebieg trasy, punkty zatadunku i odbioru, urzgdzenia wspétpracujgce (prosimy o dotaczenie szkicu):

Dodatkowe uwagi i wymagania (np. opis procesu, wymagania szczegolne, zakres dostawy, dokumentacja, montaz i uruchomienie):

Jezeli to mozliwe, prosimy o dotgczenie rysunkéw, schematu instalacji lub zdje¢ miejsca montazu oraz karty charakterystyki materiatu (SDS).
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