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KWESTIONARIUSZ SYSTEMU ZAtADUNKU BIG-BAG BSA

Prosimy o wypetnienie pdl formularza i odestanie kwestionariusza na adres biuro@interprocess.pl — na jego podstawie przygotujemy oferte. W razie
pytari: tel. +48 787 783 590.

& DANE KONTAKTOWE

Imie i nazwisko: Numer telefonu:
Firma: Adres e-mail:
Ulica i numer: Kraj:

Kod pocztowy, miasto: Data wypetnienia:

& ZAMOWIENIE

Liczba sztuk: Oczekiwany termin realizacji:

© MATERIAL

Nazwa materiatu:

Uziarnienie [mm]: Gesto$¢ nasypowa [kg/m3]:

Zawartos¢ wilgoci [%]: Kat usypu naturalnego [°]:

Temperatura materiatu [°C]: Jo+40 Oinna:

Cechy materiatu: [ dobrze ptyngcy [ $rednio ptyngcy [ trudno ptyngcy [ pylagcy [ Scierny [ kruchy

U lepki [ kohezyjny (zbrylajacy sie) [ zawieszajacy sie, mostkujgcy [ higroskopijny
[ ulegajacy aeracji (niekontrolowany wyptyw) [ toksyczny [ agresywny chemicznie (korozyjny)
[ przeznaczony do kontaktu z zywnoscig / produkt farmaceutyczny

v WYMAGANIA

Wydajnos¢ zatadunku [kg/h, t/h]: Liczba workéw big-bag na godzine:
Masa napetnionego worka [kg]: Dopuszczalny btgd nawazania [t kg]:

“ INFORMACIE O WORKU BIG-BAG

Liczba uchwytow (petli): 1 O2 O4 ; —_
Maksymalna masa worka [kg]: N »12““‘52" '
Whktadka foliowa (liner): U nie O tak [ = w‘:‘ - '
WIlot worka: [ z rekawem zasypowym [ otwarty (fartuch) | i
Worek: [ jednorazowy [ wielokrotnego uzytku

|
B1 — dtugos¢ worka [mm]: i
B2 — $rednica rekawa [mm]: .
H1 — wysoko$é worka [mm]: ’ i\ ‘
H2 — wysoko$¢ rekawa [mm]: \\ -
H3 — wysoko$¢ uchwytéw [mm]: ¢ ‘
L1 — szerokos¢ worka [mm]:

X KONSTRUKCIA

Ograniczenia przestrzeni [mm]: dtugosc: szerokosc: wysokos$é:
Lokalizacja stacji zatadunku:

Worek napetniany na palecie: [ nie [ tak - wymiary palety [mm]:

0dbidr napetnionego worka: 1 wézek widtowy / paletowy [ przenos$nik rolkowy [ inny:

Urzadzenie podajace materiat do stacji [ nie [ tak > [ przenosnik slimakowy [ zawoér celkowy [ zasuwa nozowa
(jezeli ma zostaé ujete w ofercie): [ dozownik: [ $rubowy wolumetryczny [ $rubowy grawimetryczny
[ tasmowy grawimetryczny [ wibracyjny grawimetryczny
U inne:

Elementy bez kontaktu z materiatem: [ stal weglowa malowana proszkowo (farba poliestrowa)

[ system malarski C5 wg PN-EN ISO 12944

[ stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) [ stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L)
Elementy w kontakcie z materiatem: [ stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) [ stal kwasoodporna 1.4404 (AISI 316L)

INTERPROCESS | www.interprocess.pl | tel.: +48 787 783 590 | biuro@interprocess.pl | ul. Ku Wisle 7, 00-707 Warszawa | NIP 7011116951 Strona1z2



l. isle 7, 00-
wxirnigfpiiiels.:l ITU f\e/\-lrl‘rsweilz7 b?l?rzgzirygj:;izrfss.pl | tel.: +48 787 783 590 I NT E R P RC C E S S

Wykonanie higieniczne — opcje (kazdg opcje prosimy zaznaczy¢ osobno)

[ spoiny wewnetrzne i zewnetrzne ciagte

1 konstrukcja ,,easy-clean” (profile zamkniete ustawione ,,w karo”, minimalizacja powierzchni gromadzacych pyt)

] szlifowanie powierzchni wewnetrznych do chropowatosci Ra < 0,8 um

[ elementy niestalowe majgce kontakt z materiatem zgodne z wymaganiami FDA oraz rozporzgdzenia (WE) nr 1935/2004
[ obudowy aparatury elektrycznej Rittal serii HD (Hygienic Design)

-®- SRODOWISKO PRACY

Temperatura otoczenia [°C]: Jo+40 inna:
Miejsce instalacji: U w budynku [ na zewnatrz, pod zadaszeniem [ na zewnatrz, bez zadaszenia
ATEX — strefa zagrozenia wybuchem: [ nie [ tak - prosimy okre$li¢ ponizej:
gazy, pary cieczy palnych wewnatrz urzadzenia: 10 1 2 nazewnatrzz: (11 [2
grupa wybuchowosci i klasa temperaturowa:
pyty palne wewnatrz urzadzenia: (120 [121 [J22 nazewnagtrzz 121 [122
parametry pytu klasa wybuchowosci: [Jst1 [JSt2 [ISt3 ] pyt przewodzacy (I11C)
minimalna energia zaptonu [mJ]:
min. temp. zaptonu [°C] — obtoku pytu: warstwy pytu 5 mm:

© 0OPCIE DODATKOWE

Wstepne formowanie worka dmuchawg przed napetnianiem (przyspiesza i utatwia przygotowanie worka): O nie [ tak
Automatycznie otwierane zawiesia worka: U nie [ tak
Podnoszenie worka w poczatkowej fazie napetniania (sitowniki pneumatyczne i ruchoma rama zawiesi): O nie [ tak
Zageszczarka wibracyjna (stot wibracyjny) — optymalizuje wypetnienie i rozktad materiatu w worku: U nie [ tak
Odpylanie / odpowietrzanie worka podczas napetniania (kréciec do podtaczenia instalacji odpylajgcej): O nie [ tak

E SYSTEM STEROWANIA | WAZENIA

System wazacy: O nie [tak > [ ze sterowaniem napetnianiem [ bez sterowania napetnianiem
Szafa sterownicza IP65: [ stal malowana proszkowo (RAL 7035) [ stal nierdzewna 1.4301 (AISI 304) [l inna:
Umiejscowienie szafy sterownicze;j: [ na konstrukcji stacji

[ poza stacjg — dtugo$é tras kablowych [m]:

] w szafie sterowniczej klienta (sterownik wraz z aparaturg) — dtugos¢ tras [m]:
Komunikacja: [0 Modbus TCP [0 Modbus RTU [ EtherNet/IP [J PROFIBUS DP

[J PROFINET [inna:

= MIEJSCE INSTALACJI | DODATKOWE UWAGI

Opis miejsca instalacji stacji zatadunku (np. urzadzenia przed i za, dostepna przestrzen i dojscie obstugi, sposéb posadowienia, dostepne
media):

Dodatkowe uwagi i wymagania (np. opis procesu, wymagania szczegolne, zakres dostawy, dokumentacja, montaz i uruchomienie):

Jezeli to mozliwe, prosimy o dotgczenie rysunkéw, schematu instalacji lub zdje¢ miejsca montazu oraz karty charakterystyki materiatu (SDS).
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